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Solvent Free Crystal Varnish 6167

产品阐述

Crystal Varnish 6167 无溶剂水晶清漆是一种不含溶剂的环境友好型单组份空气干燥

涂料，该产品漆膜对金属和玻璃底材表面及环氧或聚氨酯面漆表面具有良好的附着力，

可常温（25℃）干燥或低温烘干，它可以单独使用，也可以在其它面漆表面上施工；

Crystal Varnish 6167 无溶剂水晶清漆适用于高速列车（动车）以提高耐沾污、抗石

击、抗风沙等；汽车面漆表面提高耐刮划、耐沾污；手持电子产品（手机和笔记本电脑

等）表面提高耐磨性，抗划伤、抗指纹等。

 应用和装备

（穿戴好合适的防护用具）

采用传统的空气喷涂能得到非常好的涂膜，直接喷涂，无需调漆，喷涂 1-2

道，施工干膜厚要求达到 5-10 微米（0.2-0.4mils）。

在天气良好的时候或环境温度和湿度可以控制的条件下施工，空气温度和
工件表面温度在 50°F（10℃）以上，最适宜的温度条件是 25-30℃，湿
度 50-75%。喷枪和压力：

喷枪类型 口径 压力

传统空气喷枪 0.020-0.047” 40-60psi
(0.5-1.2mm) (3-5bar)

注意：工作暂停时，所有管道中的物质要清除，压力要释放，所有装置内要用

无水乙醇清洗干净。直到重新开始工作时才可以开启压缩空气，为避免管道和

喷枪堵塞，必要时用无水乙醇清洗。

 涂料混合

Crystal Varnish 6167 无溶剂水晶清漆不能与其他涂料混合使用，取用开

启包装时必须检查包装口是否密闭完整，用多少取多少，每次取用移出涂

料后，要第一时间盖紧包装口，避免涂料长时间与空气接触影响涂料稳定。

 干燥

温度在 23℃/74°F、湿度在 50~75%下干燥的时间：

指触干： 40 分钟

可取用： 4小时以上

实干： 7天

重涂： 2小时至 3天，3天以上要用 2000 目以上砂纸打磨；

强制干燥： 80℃（工件表面）×30 分钟（保持），冷却至常温。
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 颜色和光泽

无色或浅黄色，70~95%/60°反射角。

 表面处理

为得到满意的涂装效果，好的表面前处理是最基本的要求，在涂装前必须用

溶剂或清洁剂以及其它有效方法将底材表面清洁和干燥，去掉所有油迹、油

脂、霉菌、疏松的涂料残渣或其它污染物。

对于表面要求：

铁系金属表面： 进行规范的化学前处理（脱脂、磷化、干燥）后喷涂，

进行物理前处理，彻底清洁，喷砂或砂布打磨处理，脱脂、干燥，然后

喷涂该涂料；铝材和镀锌板表面：彻底清洁，磷酸或铬酸处理，然后喷涂

该涂料；聚氨酯或环氧面漆表面：必须先清洁脱脂后打磨干燥，用水砂纸

打磨，先用粗的（400-1000#），后用细的（2000-3000#等），再喷涂该涂

料；玻璃表面：彻底清除油脂和污物，然后喷涂该涂料;所有基材在喷涂前

要确保干净、干燥，必要时基材要预热后再涂装。

其它材料，请与波然技术人员联系。

 涂覆量

喷涂道数： 1-2 道，干膜厚度 5-10 微米（0.2-0.4mils）

理论涂覆量： 40-100 平方米/公斤，干膜厚度 5微米（0.2mil）

 存储和处理

规格： 20 公斤/塑料桶，

保存期限： 半年（自生产日期开始， 20℃/70°F 条件下）

Crystal Varnish 6167 无溶剂水晶清漆的存储必须适合当地针对易燃物品的法规，存

储于阴凉、燥、通风、受控、温度在 5-35℃，避免阳光直射，避免潮湿和雨水的场所，

所有未干混合的物品一直保持未被开启状态。

如果 Crystal Varnish 6167 无溶剂水晶清漆的存储在上述条件下未开封，保质期从
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生产之日算起至少 6个月。

 警示

Crystal Varnish 6167 无溶剂水晶清漆只限于工业用途，在使用前请仔细

阅读材料安全数据表，产品标签内容。

请保管于儿童不能接触到

的地方仅供专业人士使用
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 产品典型性能

一、涂料性能：

项目 指标 检验方法

原漆外观 无色或浅黄色透明均匀 目测

A
液体

粘度(20℃)，秒 ≥13 涂 4#杯

细度(μm) ≤10 刮板细度计

有效物含量(%) ≥95 气相色谱

密度(20℃) 0.93-0.99 100 克比重杯

二、涂膜性能：

1. 制板条件：

底材 ： 0.8×75×150mm 钢板/听板

前处理 ：溶剂脱脂，600#砂纸打磨,（或直接用干燥的磷化处理钢板）

涂料系统 ：Crystal Varnish 6167 无溶剂水晶清漆

施工方式 ：空气喷涂

膜厚 ： 5~10 微米

干燥条件
涂装后：温度 23±3℃，湿度 50±5%，良好通风条件下放置 10

天

2. 性能表：

项目 指标 检验方法

漆 膜 外
观 平整光滑，无颗粒 目测

光泽(60 角),% 70-80 光泽仪

硬度(铅笔) ≥7H 三菱铅笔

耐 弯 曲
性 通过，无裂纹 弯曲仪，1mm

附着力(1mm 格子) 100/100 划格试验，100 个格子，胶带拉

耐 冲 击
性 通过，无裂纹 50kg.cm

耐水性 自来水浸渍， 240 小时， 20℃

无生锈、起泡，容许轻微耐热水 40℃恒温浸渍， 240 小时
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变色
耐酸性 0.1NH2SO4 浸渍，24小时，20℃

耐碱性 0.1NNaOH 浸渍，24小时，20℃

耐 酒 精

性 无异常，容许轻微变色， 无水酒精浸渍， 24 小时，20℃

硬度一天后恢复

耐 MEK 擦拭 200 次无变化 棉布

耐人工老化 无起泡、粉化、脱落 UVA750 小时

光泽保持率≥80%

注：浸渍实验基材涂漆需封边
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